




Правила построения контура
Как происходит контурная резка? 
Важно помнить, что контурная резка осуществляется ножом, который 
имеет ширину - 2 мм. Что это значит? 
Нож не может идеально повторять сложные изгибы линий, вырезать 
объекты и выемки менее 2 мм.

Лист и вырезаемые изделия держатся на вакуумном столе, отверстия 
которого расположены на расстоянии 20*20 мм. По этой причине очень 
маленькие изделия не удержатся на столе.
Ориентировочный минимальный размер изделия - 50*50 мм.



Сверхтонкий абрис

При построении контура необходимо использовать сверхтонкий абрис 
(в программе CorelDRAW) и обводку 0,1 (Adobe Illustrator).

Почему? При большей толщине линии не видно лишних точек/углов/
несостыковок.

Толщина линии 0,35 мм Сверхтонкий абрис.
Появился элемент, который будет приводить
к перерезу и по линии сгиба пойдет трещина



Чего НЕ должно быть в контурах

Узлы на углах

Дополнительные линии на контуреНезамкнутая линия на контуре реза



Чего НЕ должно быть в контурах

Скосы на линии контура резаЗакругления  в углах

Узкое расстояние между двумя линиями. Должно быть не менее 2-3-х мм



Чего НЕ должно быть в контурах

Линий меньше 2 мм

Закругления в углах



Чего НЕ должно быть в контурах

Маленькие выступы в начале клапана Заход линии реза на линию биговки или перфорации
Идеально, когда линии бигов не доходят до линии реза
на 3-5 мм, т.к. ролик биговки всегда заходит дальше

Мостики в отрывном изделии менее 1 мм. Должны быть не менее 1 мм



Изделия сложных форм контурной резкой лучше не делать. Из-за узких, 
сложных элементов они могут не прилипнуть к вакуумному столу и будут 
испорчены.

Сложность резки зависит от материала.

Тонкие (картон <300 гр., бумаги и кальки) - очень легко рвутся. 
Допускаются только максимально простые формы.

Толстые (то что чаще всего покрывается ламинацией) - сложно прорезать 
в стыках и мелких элементах.
Допускаются простые формы, не содержащие мелких элементов.

Отверстия, биговка и рез ВСЕГДА делаются разными цветами, так как опе-
рации совершаются разными инструментами.

Специфика элементов для контурной резки
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